
起重吊掛作業災害防止起重吊掛作業災害防止起重吊掛作業災害防止起重吊掛作業災害防止

報告人報告人報告人報告人：：：：楊禮彬楊禮彬楊禮彬楊禮彬



起重及吊掛作業，發生事故災害之頻

率相當高，且其傷害之嚴重性亦高。為防

止其災害發生，除起重及吊掛之機械、器

具設備本身必須具備高度之安全性及符合

相關法規標準，對作業人員之管理、教育

訓練、相關個人操作技術等之認知，均應

顧及的問題。
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寧可吊物損壞也不可寧可吊物損壞也不可寧可吊物損壞也不可寧可吊物損壞也不可
造成任何人損傷造成任何人損傷造成任何人損傷造成任何人損傷



執行安全起重及吊掛作業執行安全起重及吊掛作業執行安全起重及吊掛作業執行安全起重及吊掛作業

操作者操作者操作者操作者：：：：

• 確實學會正確的操作方法。

• 理解有關法令及注意事項。

• 要充分瞭解起重吊掛設備之特性。

• 要有起重吊掛操作之安全意識。

• 操作技能要不斷提升訓練。



執行安全起重及吊掛作業執行安全起重及吊掛作業執行安全起重及吊掛作業執行安全起重及吊掛作業

• 荷件吊掛者荷件吊掛者荷件吊掛者荷件吊掛者：：：：要熟練吊掛用具及吊掛方

法。

• 管理者管理者管理者管理者：：：：執行起重及吊掛作業之管理、

指導、教育、指示等事項。

• 維修者維修者維修者維修者：：：：執行起重及吊掛作業之維修、

保養等事項。



起重吊掛事故預防起重吊掛事故預防起重吊掛事故預防起重吊掛事故預防

•起重吊掛作業災害原因分析

•起重吊掛作業危害之結果分析

•起重吊掛作業危害結果之傷害種類分析

•起重吊掛事故預防



起重吊掛作業災害原因分析起重吊掛作業災害原因分析起重吊掛作業災害原因分析起重吊掛作業災害原因分析

•設計因素

•保養維修檢查因素

•操作使用因素



設計因素設計因素設計因素設計因素

起重機設計瑕疵

�結構或機件損壞

�災害發生



保養維修檢查因素保養維修檢查因素保養維修檢查因素保養維修檢查因素

1.未依規定檢查保養�結構或機件損壞

�災害發生。

2.未依規定檢查保養�吊掛用具損壞

�災害發生。



操作使用因素操作使用因素操作使用因素操作使用因素

•1.作業疏忽�無SOP（安全作業程式書）

�經驗不足、老手疏忽�災害發生。

•2.作業疏忽�有SOP（安全作業程式書）

�SOP有瑕疵�災害發生。

•3.作業疏忽�有SOP（安全作業程式書）

�SOP完善�人為疏忽�災害發生。



起重吊掛作業危害之結果分析起重吊掛作業危害之結果分析起重吊掛作業危害之結果分析起重吊掛作業危害之結果分析

•操作操作操作操作人員本身人員本身人員本身人員本身因素致使發生災害

•機具機具機具機具因素致使發生災害

•吊具吊具吊具吊具因素致使發生災害



操作人員本身因素致使發生災害操作人員本身因素致使發生災害操作人員本身因素致使發生災害操作人員本身因素致使發生災害

•1.人員進入進入進入進入吊舉物下方下方下方下方。

•2.無操作人員合格證明。

•3.操作不當、誤動作誤動作誤動作誤動作。

•4.進入進入進入進入作業區域。

•5.碰觸碰觸碰觸碰觸高壓電路。



操作人員本身因素致使發生災害操作人員本身因素致使發生災害操作人員本身因素致使發生災害操作人員本身因素致使發生災害

•6.超過超過超過超過額定荷重作業。

•7.指揮信號信號信號信號不正確。

•8.碰觸碰觸碰觸碰觸及及及及鉤鉤鉤鉤到其他物件。

•9.承載人員承載人員承載人員承載人員於荷件上。

•10.貨物堆疊不當堆疊不當堆疊不當堆疊不當。



勞工從事研磨作業遭起重機勞工從事研磨作業遭起重機勞工從事研磨作業遭起重機勞工從事研磨作業遭起重機誤鉤誤鉤誤鉤誤鉤工作物工作物工作物工作物
而倒塌碰撞致死而倒塌碰撞致死而倒塌碰撞致死而倒塌碰撞致死

• 災害發生經過災害發生經過災害發生經過災害發生經過：：：：

包商包商包商包商○○○○○○○○公司之起重機操作手吳公司之起重機操作手吳公司之起重機操作手吳公司之起重機操作手吳○○○○○○○○

及罹災者及罹災者及罹災者及罹災者，，，，於於於於○○○○○○○○公司機械廠從事作業公司機械廠從事作業公司機械廠從事作業公司機械廠從事作業，，，，

吳吳吳吳○○○○○○○○欲移動現場起重機欲移動現場起重機欲移動現場起重機欲移動現場起重機，，，，小車鉤頭上之小車鉤頭上之小車鉤頭上之小車鉤頭上之

尼龍吊帶鉤頭尼龍吊帶鉤頭尼龍吊帶鉤頭尼龍吊帶鉤頭意外鉤到意外鉤到意外鉤到意外鉤到工作物工作物工作物工作物，，，，導致倒塌導致倒塌導致倒塌導致倒塌

碰撞位於傘下從事連接板研磨工作的罹災碰撞位於傘下從事連接板研磨工作的罹災碰撞位於傘下從事連接板研磨工作的罹災碰撞位於傘下從事連接板研磨工作的罹災

者者者者，，，，經送醫急救傷重不治死亡經送醫急救傷重不治死亡經送醫急救傷重不治死亡經送醫急救傷重不治死亡。。。。



勞工從事研磨作業遭起重機勞工從事研磨作業遭起重機勞工從事研磨作業遭起重機勞工從事研磨作業遭起重機誤鉤誤鉤誤鉤誤鉤工作物工作物工作物工作物
而倒塌碰撞致死而倒塌碰撞致死而倒塌碰撞致死而倒塌碰撞致死

• 災害原因分析災害原因分析災害原因分析災害原因分析：：：：

• ((((起重機正常起重機正常起重機正常起重機正常，，，，合格操作人員合格操作人員合格操作人員合格操作人員，，，，當時並沒當時並沒當時並沒當時並沒
有吊掛工件有吊掛工件有吊掛工件有吊掛工件，，，，陣雨陣雨陣雨陣雨))))

• 可預防原因可預防原因可預防原因可預防原因：：：：

���� 工作場所未適當安排工作場所未適當安排工作場所未適當安排工作場所未適當安排，，，，勞工暴露在危勞工暴露在危勞工暴露在危勞工暴露在危
險區域內險區域內險區域內險區域內。。。。

• ���� 起重機操作人員未提高警覺起重機操作人員未提高警覺起重機操作人員未提高警覺起重機操作人員未提高警覺。。。。

• ���� 未防止大型工作物件倒塌未防止大型工作物件倒塌未防止大型工作物件倒塌未防止大型工作物件倒塌。。。。



被倒塌的鋼筋壓死被倒塌的鋼筋壓死被倒塌的鋼筋壓死被倒塌的鋼筋壓死
事故發生經過事故發生經過事故發生經過事故發生經過：：：：

96年2月12日早上6時10分許，固定式起重機操作
員吳00(已訓練及格)操作西側固定式起重機，完成
將14公尺長的6分鋼筋(每綑重2.5公噸)吊運至成品
倉庫第1柱儲放區(靠成品倉庫西側)，吊運作業完
成後，接著吳○○以中間的固定式起重機吊運另一
組15公尺長的6分鋼筋(每綑重2.7公噸) 至第15柱
儲放區，約6時45分許突然聽到第1儲放區鋼筋倒塌
的聲音。隨即聯絡班長洪00前往檢視，發現罹災者
泰籍勞工巴○○被壓在倒塌的鋼筋下方，隨即進行
搶救，並送奇美柳營醫院，惟急救仍不治。



機具因素致使發生災害機具因素致使發生災害機具因素致使發生災害機具因素致使發生災害

•1.機具未經未經未經未經檢查合格。

•2.機具缺陷缺陷缺陷缺陷。

•3.吊鉤無無無無防滑舌片防滑舌片防滑舌片防滑舌片。

•4.過捲揚裝置失效失效失效失效。

•5.維修時遭夾擊夾擊夾擊夾擊。



吊具因素致使發生災害吊具因素致使發生災害吊具因素致使發生災害吊具因素致使發生災害

•1.吊掛吊掛吊掛吊掛及吊具吊具吊具吊具固夾不當固夾不當固夾不當固夾不當。

•2.吊具選用不當選用不當選用不當選用不當。

•3.吊具無無無無防止脫落裝置。

•4.吊具損壞損壞損壞損壞。



更換濾網操作不慎發生職業災害更換濾網操作不慎發生職業災害更換濾網操作不慎發生職業災害更換濾網操作不慎發生職業災害



○○○○企業社承攬商顏企業社承攬商顏企業社承攬商顏企業社承攬商顏○○○○及勞工翁及勞工翁及勞工翁及勞工翁○○○○、、、、陳陳陳陳○○○○於於於於2222樓樓樓樓

從事編號從事編號從事編號從事編號FFFF----335335335335過濾器過濾器過濾器過濾器濾網拆換濾網拆換濾網拆換濾網拆換作業作業作業作業，，，，於拆除出料於拆除出料於拆除出料於拆除出料

口法蘭螺栓時口法蘭螺栓時口法蘭螺栓時口法蘭螺栓時，，，，因係由外側將螺帽拆除因係由外側將螺帽拆除因係由外側將螺帽拆除因係由外側將螺帽拆除，，，，卻未能由卻未能由卻未能由卻未能由

內側將螺帽御下內側將螺帽御下內側將螺帽御下內側將螺帽御下，，，，以致於尚遺有以致於尚遺有以致於尚遺有以致於尚遺有2222支螺栓無法取出支螺栓無法取出支螺栓無法取出支螺栓無法取出

卡住該法蘭卡住該法蘭卡住該法蘭卡住該法蘭，，，，遂遂遂遂使用固定式起重機使用固定式起重機使用固定式起重機使用固定式起重機欲將法蘭吊高欲將法蘭吊高欲將法蘭吊高欲將法蘭吊高，，，，

以便取出螺栓以便取出螺栓以便取出螺栓以便取出螺栓，，，，可能因保溫材料包覆可能因保溫材料包覆可能因保溫材料包覆可能因保溫材料包覆，，，，無法看清管無法看清管無法看清管無法看清管

線聯結全貌線聯結全貌線聯結全貌線聯結全貌，，，，致致致致吊掛方式錯誤吊掛方式錯誤吊掛方式錯誤吊掛方式錯誤，，，，直接以吊鉤勾住熱直接以吊鉤勾住熱直接以吊鉤勾住熱直接以吊鉤勾住熱

媒油管線媒油管線媒油管線媒油管線，，，，在強力拉扯之下在強力拉扯之下在強力拉扯之下在強力拉扯之下，，，，導致熱媒油管線破導致熱媒油管線破導致熱媒油管線破導致熱媒油管線破

裂裂裂裂，，，，造成熱媒油大量噴出造成熱媒油大量噴出造成熱媒油大量噴出造成熱媒油大量噴出，，，，高溫導致熱媒油迅速汽高溫導致熱媒油迅速汽高溫導致熱媒油迅速汽高溫導致熱媒油迅速汽

化並形成熱媒蒸汽化並形成熱媒蒸汽化並形成熱媒蒸汽化並形成熱媒蒸汽，，，，濃度達於爆炸界限濃度達於爆炸界限濃度達於爆炸界限濃度達於爆炸界限，，，，同時遭遇同時遭遇同時遭遇同時遭遇

不明火源不明火源不明火源不明火源，，，，因而產生爆炸隨即發生大火因而產生爆炸隨即發生大火因而產生爆炸隨即發生大火因而產生爆炸隨即發生大火，，，，釀成本次釀成本次釀成本次釀成本次

災害災害災害災害。。。。



起重吊掛作業危害結果之傷害種類分析起重吊掛作業危害結果之傷害種類分析起重吊掛作業危害結果之傷害種類分析起重吊掛作業危害結果之傷害種類分析

飛落

•鋼索斷裂斷裂斷裂斷裂

•吊掛鋼索鋼索鋼索鋼索自吊鉤鬆脫鬆脫鬆脫鬆脫

•荷件荷件荷件荷件自吊掛鋼索鬆脫鬆脫鬆脫鬆脫

•吊鉤斷裂斷裂斷裂斷裂

•吊具使用不當使用不當使用不當使用不當等。



鋼纜破斷事故案例探討鋼纜破斷事故案例探討鋼纜破斷事故案例探討鋼纜破斷事故案例探討
事故經過
94 年10 月24 日清晨4 點47 分，一輛100 公噸桁架式履帶吊車進
行吊掛鋼筋籠作業時，因控制伸臂起伏的鋼索斷裂(斷裂位置如圖1
所示)，導致鋼筋籠和吊車懸臂掉落在鐵軌上，造成當時行經該處
的貨物列車衝撞後出軌(如圖2所示)。



鋼索斷裂原因鑑定綜合分析鋼索斷裂原因鑑定綜合分析鋼索斷裂原因鑑定綜合分析鋼索斷裂原因鑑定綜合分析

一般鋼索在生產過程及使用一段時間後一般鋼索在生產過程及使用一段時間後一般鋼索在生產過程及使用一段時間後一般鋼索在生產過程及使用一段時間後，，，，會添加會添加會添加會添加潤潤潤潤

滑油滑油滑油滑油使每根鋼絲皆受潤滑油保護使每根鋼絲皆受潤滑油保護使每根鋼絲皆受潤滑油保護使每根鋼絲皆受潤滑油保護；；；；但本事故的鋼但本事故的鋼但本事故的鋼但本事故的鋼

索索索索，，，，僅在遠離斷口區的局部鋼絲殘存少許黑色潤滑僅在遠離斷口區的局部鋼絲殘存少許黑色潤滑僅在遠離斷口區的局部鋼絲殘存少許黑色潤滑僅在遠離斷口區的局部鋼絲殘存少許黑色潤滑

油油油油，，，，由於潤滑油防蝕效果不在由於潤滑油防蝕效果不在由於潤滑油防蝕效果不在由於潤滑油防蝕效果不在，，，，導致導致導致導致鋼絲表面受大鋼絲表面受大鋼絲表面受大鋼絲表面受大

氣環境腐蝕而減薄氣環境腐蝕而減薄氣環境腐蝕而減薄氣環境腐蝕而減薄。。。。另因無足夠的潤滑油另因無足夠的潤滑油另因無足夠的潤滑油另因無足夠的潤滑油，，，，使鋼索使鋼索使鋼索使鋼索

鋼絲受力作動時鋼絲受力作動時鋼絲受力作動時鋼絲受力作動時，，，，相對磨擦力增大相對磨擦力增大相對磨擦力增大相對磨擦力增大，，，，導致鋼絲擠導致鋼絲擠導致鋼絲擠導致鋼絲擠

凸凸凸凸，，，，嚴重者則造成鋼絲間之相互磨損嚴重者則造成鋼絲間之相互磨損嚴重者則造成鋼絲間之相互磨損嚴重者則造成鋼絲間之相互磨損，，，，其磨損量隨其磨損量隨其磨損量隨其磨損量隨

使用時間增加而增加使用時間增加而增加使用時間增加而增加使用時間增加而增加，，，，相對用來承受負載之鋼絲因相對用來承受負載之鋼絲因相對用來承受負載之鋼絲因相對用來承受負載之鋼絲因

斷面積減少而強度不斷下降斷面積減少而強度不斷下降斷面積減少而強度不斷下降斷面積減少而強度不斷下降，，，，當吊掛負載超過鋼索當吊掛負載超過鋼索當吊掛負載超過鋼索當吊掛負載超過鋼索

所能承受的最大拉斷負載時所能承受的最大拉斷負載時所能承受的最大拉斷負載時所能承受的最大拉斷負載時，，，，即發生斷裂事故即發生斷裂事故即發生斷裂事故即發生斷裂事故。。。。



起重吊掛作業危害結果之傷害種類分析起重吊掛作業危害結果之傷害種類分析起重吊掛作業危害結果之傷害種類分析起重吊掛作業危害結果之傷害種類分析

擠壓

•荷件擺動、碰撞、翻倒。

•場地狹小、起吊荷件翻倒（起吊方式不當

或吊鉤拉吊索）

•地面上物體翻倒（吊運中不慎碰撞）

•被機體輾壓（行駛不慎）

•與機體接觸與機體接觸與機體接觸與機體接觸（迴轉未察覺機具邊有人）



勞工從事雜工在固定式起重機軌道上勞工從事雜工在固定式起重機軌道上勞工從事雜工在固定式起重機軌道上勞工從事雜工在固定式起重機軌道上
蹲座休息遭撞擊致死蹲座休息遭撞擊致死蹲座休息遭撞擊致死蹲座休息遭撞擊致死

• 災害發生經過災害發生經過災害發生經過災害發生經過：：：：

• 包商包商包商包商○○○○○○○○公司及下包公司及下包公司及下包公司及下包○○○○○○○○○○○○之勞工蔡之勞工蔡之勞工蔡之勞工蔡○○○○○○○○

及罹災者於及罹災者於及罹災者於及罹災者於○○○○○○○○公司機械廠公司機械廠公司機械廠公司機械廠BBBB區從事製作工作平區從事製作工作平區從事製作工作平區從事製作工作平

台作業台作業台作業台作業，，，，當日蔡當日蔡當日蔡當日蔡○○○○○○○○自地面以遙控器操作固定自地面以遙控器操作固定自地面以遙控器操作固定自地面以遙控器操作固定

式起重機式起重機式起重機式起重機，，，，吊起平台踏板往南移動時吊起平台踏板往南移動時吊起平台踏板往南移動時吊起平台踏板往南移動時，，，，現場物現場物現場物現場物

件堆積件堆積件堆積件堆積，，，，未發現罹災者未發現罹災者未發現罹災者未發現罹災者，，，，致使蹲座於起重機西致使蹲座於起重機西致使蹲座於起重機西致使蹲座於起重機西

側直行軌道上休息之罹災者被固定式起重機撞側直行軌道上休息之罹災者被固定式起重機撞側直行軌道上休息之罹災者被固定式起重機撞側直行軌道上休息之罹災者被固定式起重機撞

擊擊擊擊，，，，經送醫急救不治死亡經送醫急救不治死亡經送醫急救不治死亡經送醫急救不治死亡。。。。



勞工從事雜工卻在固定式起重機軌道上勞工從事雜工卻在固定式起重機軌道上勞工從事雜工卻在固定式起重機軌道上勞工從事雜工卻在固定式起重機軌道上
蹲座休息遭撞擊致死蹲座休息遭撞擊致死蹲座休息遭撞擊致死蹲座休息遭撞擊致死

• 災害原因分析災害原因分析災害原因分析災害原因分析 ：：：：

• ((((起重機起重機起重機起重機警報警報警報警報及及及及警示燈警示燈警示燈警示燈正常正常正常正常，，，，合格合格合格合格操作人員操作人員操作人員操作人員))))

• 可預防原因可預防原因可預防原因可預防原因：：：：

���� 使使使使聾啞人士聾啞人士聾啞人士聾啞人士作業未合理分派工作作業未合理分派工作作業未合理分派工作作業未合理分派工作。。。。

���� 罹災者蹲座於起重機西側直行軌道上休息罹災者蹲座於起重機西側直行軌道上休息罹災者蹲座於起重機西側直行軌道上休息罹災者蹲座於起重機西側直行軌道上休息。。。。

���� 現場現場現場現場堆置物件堆置物件堆置物件堆置物件影響起重機操作人員視線影響起重機操作人員視線影響起重機操作人員視線影響起重機操作人員視線。。。。

���� 起重機操作人員未能提高警覺起重機操作人員未能提高警覺起重機操作人員未能提高警覺起重機操作人員未能提高警覺。。。。



起重吊掛作業危害結果之傷害種類分析起重吊掛作業危害結果之傷害種類分析起重吊掛作業危害結果之傷害種類分析起重吊掛作業危害結果之傷害種類分析

•受荷件或吊具撞擊受荷件或吊具撞擊受荷件或吊具撞擊受荷件或吊具撞擊：卸下吊掛索時，被吊

鉤撞到、或荷件突然墜下等。

•墜落墜落墜落墜落：人員未配備防止墜落之裝備。

•機體折損機體折損機體折損機體折損：倒塌、地質不穩、超負荷。

•感電感電感電感電。



起重吊掛事故預防起重吊掛事故預防起重吊掛事故預防起重吊掛事故預防

• 訂定訂定訂定訂定及遵守遵守遵守遵守各項起重吊掛機具之SOP（安

全作業程式書）。

• 充分瞭解起重機性能及機具狀況，瞭解

運轉操作之要領及注意事項，熟悉各項

指揮方法、吊掛方法及吊掛工具。



起重吊掛事故預防起重吊掛事故預防起重吊掛事故預防起重吊掛事故預防

不嚐試任何不安全

動作，亦不可拆除

起重機上任何安全

防護裝置。



起重吊掛事故預防起重吊掛事故預防起重吊掛事故預防起重吊掛事故預防

• 工作場所及起重機具應保持整齊清潔，

走道及欄杆上之油脂應確實擦除。

• 操作起重機，切忌心情浮躁，不穩定。

• 吊卸荷件不可草率行事，以避免疏忽造

成災害。

• 起重機動作之前，應隨時注意作業場所

週遭狀況。



�最慢速捲揚至離地10~20CM後略停。
�要求重點：捲揚時吊掛指揮者不可扶持起吊不可扶持起吊不可扶持起吊不可扶持起吊
物物物物。

10~20CM10~20CM10~20CM10~20CM

起重機起重機起重機起重機離地動作離地動作離地動作離地動作安全要求安全要求安全要求安全要求



起重機作業安全守則起重機作業安全守則起重機作業安全守則起重機作業安全守則

• 操作人員資格操作人員資格操作人員資格操作人員資格

(1)(1)(1)(1)吊升荷重吊升荷重吊升荷重吊升荷重三公噸以上三公噸以上三公噸以上三公噸以上操作人員訓練操作人員訓練操作人員訓練操作人員訓練

(2)(2)(2)(2)吊升荷重吊升荷重吊升荷重吊升荷重未滿三公噸未滿三公噸未滿三公噸未滿三公噸操作人員訓練操作人員訓練操作人員訓練操作人員訓練

(3)(3)(3)(3)使用起重機具從事使用起重機具從事使用起重機具從事使用起重機具從事吊掛作業吊掛作業吊掛作業吊掛作業人員訓練人員訓練人員訓練人員訓練



起重機作業安全守則起重機作業安全守則起重機作業安全守則起重機作業安全守則

一般守則一般守則一般守則一般守則
(1)(1)(1)(1)在起重機桁架上在起重機桁架上在起重機桁架上在起重機桁架上不跑步不跑步不跑步不跑步，，，，行走時行走時行走時行走時雙手不插口袋雙手不插口袋雙手不插口袋雙手不插口袋內內內內。。。。

(2)(2)(2)(2)操作或工作中操作或工作中操作或工作中操作或工作中不抽煙不抽煙不抽煙不抽煙，，，，上下階梯時手要上下階梯時手要上下階梯時手要上下階梯時手要扶住欄杆扶住欄杆扶住欄杆扶住欄杆。。。。



起重機作業安全守則起重機作業安全守則起重機作業安全守則起重機作業安全守則
整理整頓整理整頓整理整頓整理整頓與與與與服裝服裝服裝服裝及及及及防護具防護具防護具防護具



起重機運轉的基本原則起重機運轉的基本原則起重機運轉的基本原則起重機運轉的基本原則



開使作業前之檢點開使作業前之檢點開使作業前之檢點開使作業前之檢點



開使作業前之檢點開使作業前之檢點開使作業前之檢點開使作業前之檢點時的安全對策時的安全對策時的安全對策時的安全對策



起重機運轉作業時的安全對策起重機運轉作業時的安全對策起重機運轉作業時的安全對策起重機運轉作業時的安全對策



起重機異常時的安全對策起重機異常時的安全對策起重機異常時的安全對策起重機異常時的安全對策



作業計畫上的安全對策作業計畫上的安全對策作業計畫上的安全對策作業計畫上的安全對策



地面線控式之操作地面線控式之操作地面線控式之操作地面線控式之操作



職災案例探討職災案例探討職災案例探討職災案例探討



吊荷脫落擊中操作員致死吊荷脫落擊中操作員致死吊荷脫落擊中操作員致死吊荷脫落擊中操作員致死

事故發生經過事故發生經過事故發生經過事故發生經過：：：：

罹災者將罹災者將罹災者將罹災者將7777塊木板塊木板塊木板塊木板(400KG)(400KG)(400KG)(400KG)用一條有兩個鎖眼的用一條有兩個鎖眼的用一條有兩個鎖眼的用一條有兩個鎖眼的

吊帶吊帶吊帶吊帶，，，，其中一端穿過木板底下繞到上側打一個結後其中一端穿過木板底下繞到上側打一個結後其中一端穿過木板底下繞到上側打一個結後其中一端穿過木板底下繞到上側打一個結後

，，，，吊帶兩端的鎖眼吊掛在起重機掛鉤的吊帶兩端的鎖眼吊掛在起重機掛鉤的吊帶兩端的鎖眼吊掛在起重機掛鉤的吊帶兩端的鎖眼吊掛在起重機掛鉤的吊環吊環吊環吊環上上上上，，，，吊吊吊吊

環上有兩個環上有兩個環上有兩個環上有兩個鈎鈎鈎鈎狀的狀的狀的狀的金屬金屬金屬金屬鈎鈎鈎鈎頭頭頭頭。。。。

在吊移的時後木板碰觸到階梯扶手之欄杆在吊移的時後木板碰觸到階梯扶手之欄杆在吊移的時後木板碰觸到階梯扶手之欄杆在吊移的時後木板碰觸到階梯扶手之欄杆，，，，繼繼繼繼

續將吊物向上捲起續將吊物向上捲起續將吊物向上捲起續將吊物向上捲起，，，，被害者從階梯下來至地面被害者從階梯下來至地面被害者從階梯下來至地面被害者從階梯下來至地面，，，，準準準準

備移動木板時備移動木板時備移動木板時備移動木板時，，，，吊帶的一端鎖眼從吊吊帶的一端鎖眼從吊吊帶的一端鎖眼從吊吊帶的一端鎖眼從吊鈎鈎鈎鈎爪上脫落爪上脫落爪上脫落爪上脫落，，，，

木板掉落打到被害者木板掉落打到被害者木板掉落打到被害者木板掉落打到被害者。。。。



吊荷脫落擊中操作員致死吊荷脫落擊中操作員致死吊荷脫落擊中操作員致死吊荷脫落擊中操作員致死

事故發生主要原因事故發生主要原因事故發生主要原因事故發生主要原因：：：：

1.1.1.1.吊掛方法不適當吊掛方法不適當吊掛方法不適當吊掛方法不適當((((吊帶鎖眼未直接吊掛在起吊帶鎖眼未直接吊掛在起吊帶鎖眼未直接吊掛在起吊帶鎖眼未直接吊掛在起

重機之吊鉤上重機之吊鉤上重機之吊鉤上重機之吊鉤上)))) 。。。。

2.2.2.2.以以以以單條吊帶單條吊帶單條吊帶單條吊帶吊取吊取吊取吊取。。。。

事故防止對策事故防止對策事故防止對策事故防止對策：：：：

1.1.1.1.訂定工作標準程序訂定工作標準程序訂定工作標準程序訂定工作標準程序

2.2.2.2.重覆相同的工作重覆相同的工作重覆相同的工作重覆相同的工作，，，，應使用應使用應使用應使用專用專用專用專用工具工具工具工具

3.3.3.3.作業者要徹底的作安全訓練作業者要徹底的作安全訓練作業者要徹底的作安全訓練作業者要徹底的作安全訓練，，，，須有安全意須有安全意須有安全意須有安全意

識識識識。。。。



扣夾脫落鋼樑在翻轉中跌落致死扣夾脫落鋼樑在翻轉中跌落致死扣夾脫落鋼樑在翻轉中跌落致死扣夾脫落鋼樑在翻轉中跌落致死

事故發生經過事故發生經過事故發生經過事故發生經過：：：：

BBBB君君君君為翻轉為翻轉為翻轉為翻轉HHHH型鋼利於磨修毛邊型鋼利於磨修毛邊型鋼利於磨修毛邊型鋼利於磨修毛邊，，，，單獨一人用單獨一人用單獨一人用單獨一人用

扣夾吊掛扣夾吊掛扣夾吊掛扣夾吊掛，，，，操作起重機把第操作起重機把第操作起重機把第操作起重機把第6666及第及第及第及第7777支支支支HHHH型鋼吊型鋼吊型鋼吊型鋼吊起起起起，，，，

被害者被害者被害者被害者CCCC君與另一作業員君與另一作業員君與另一作業員君與另一作業員DDDD君退離現場君退離現場君退離現場君退離現場，，，，當當當當BBBB君再次君再次君再次君再次

作翻轉第作翻轉第作翻轉第作翻轉第7777支支支支HHHH型鋼時型鋼時型鋼時型鋼時，，，，因扣夾未完全深入因扣夾未完全深入因扣夾未完全深入因扣夾未完全深入，，，，BBBB君在君在君在君在

吊吊吊吊鈎鈎鈎鈎位置準備放下位置準備放下位置準備放下位置準備放下，，，，因因因因誤押誤押誤押誤押往上昇的開關往上昇的開關往上昇的開關往上昇的開關，，，，吊吊吊吊鈎鈎鈎鈎被被被被

吊起吊起吊起吊起，，，，HHHH型鋼在傾斜的同時夾扣脫落型鋼在傾斜的同時夾扣脫落型鋼在傾斜的同時夾扣脫落型鋼在傾斜的同時夾扣脫落，，，，HHHH型鋼往第型鋼往第型鋼往第型鋼往第6666

支鋼樑的方向倒塌支鋼樑的方向倒塌支鋼樑的方向倒塌支鋼樑的方向倒塌，，，，被害者被害者被害者被害者CCCC君在第君在第君在第君在第6666支及第支及第支及第支及第7777支鋼支鋼支鋼支鋼

樑間樑間樑間樑間，，，，被倒塌的被倒塌的被倒塌的被倒塌的HHHH型鋼樑夾死型鋼樑夾死型鋼樑夾死型鋼樑夾死。。。。



扣夾脫落鋼樑在翻轉中跌落致死扣夾脫落鋼樑在翻轉中跌落致死扣夾脫落鋼樑在翻轉中跌落致死扣夾脫落鋼樑在翻轉中跌落致死

事故發生主要原因事故發生主要原因事故發生主要原因事故發生主要原因：：：：

1.B1.B1.B1.B君無起重機運轉操作經驗君無起重機運轉操作經驗君無起重機運轉操作經驗君無起重機運轉操作經驗

2.2.2.2.被害者就在吊重物的旁邊被害者就在吊重物的旁邊被害者就在吊重物的旁邊被害者就在吊重物的旁邊，，，，難以退避難以退避難以退避難以退避

事故防止對策事故防止對策事故防止對策事故防止對策：：：：

1.1.1.1.非指定許可人員不可操作非指定許可人員不可操作非指定許可人員不可操作非指定許可人員不可操作

2.2.2.2.工作人員位置應確認有工作人員位置應確認有工作人員位置應確認有工作人員位置應確認有退避退避退避退避的空間的空間的空間的空間

3.3.3.3.安全訓練徹底實施安全訓練徹底實施安全訓練徹底實施安全訓練徹底實施

4.4.4.4.體制的策劃整備體制的策劃整備體制的策劃整備體制的策劃整備、、、、安全訓練及工作前安全訓練及工作前安全訓練及工作前安全訓練及工作前協商協商協商協商

必須切實推行必須切實推行必須切實推行必須切實推行。。。。



被倒下的鐵樓梯夾死被倒下的鐵樓梯夾死被倒下的鐵樓梯夾死被倒下的鐵樓梯夾死

事故發生經過事故發生經過事故發生經過事故發生經過：：：：

罹災者從事噴漆作業罹災者從事噴漆作業罹災者從事噴漆作業罹災者從事噴漆作業，，，，先將樓梯的腳踏面朝下先將樓梯的腳踏面朝下先將樓梯的腳踏面朝下先將樓梯的腳踏面朝下

排放後先漆側面之一邊排放後先漆側面之一邊排放後先漆側面之一邊排放後先漆側面之一邊，，，，再以起重機將其吊起再以起重機將其吊起再以起重機將其吊起再以起重機將其吊起，，，，使使使使

噴完漆之側面部份朝下噴完漆之側面部份朝下噴完漆之側面部份朝下噴完漆之側面部份朝下，，，，再漆腳踏板面再漆腳踏板面再漆腳踏板面再漆腳踏板面。。。。樓梯之掛樓梯之掛樓梯之掛樓梯之掛

繩法係以一個夾子夾住側面的鋼板起吊繩法係以一個夾子夾住側面的鋼板起吊繩法係以一個夾子夾住側面的鋼板起吊繩法係以一個夾子夾住側面的鋼板起吊，，，，當做完第當做完第當做完第當做完第

二個樓梯的側面噴漆後二個樓梯的側面噴漆後二個樓梯的側面噴漆後二個樓梯的側面噴漆後，，，，以起重機將樓梯拉起做腳以起重機將樓梯拉起做腳以起重機將樓梯拉起做腳以起重機將樓梯拉起做腳

踏板面的噴漆踏板面的噴漆踏板面的噴漆踏板面的噴漆，，，，在噴另一面時因夾住之夾子脫離在噴另一面時因夾住之夾子脫離在噴另一面時因夾住之夾子脫離在噴另一面時因夾住之夾子脫離，，，，

樓梯倒向罹難者樓梯倒向罹難者樓梯倒向罹難者樓梯倒向罹難者，，，，將其壓住將其壓住將其壓住將其壓住。。。。



被倒下的鐵樓梯夾死被倒下的鐵樓梯夾死被倒下的鐵樓梯夾死被倒下的鐵樓梯夾死

事故發生主要原因事故發生主要原因事故發生主要原因事故發生主要原因：：：：

1.1.1.1.夾子脫離夾子脫離夾子脫離夾子脫離，，，，以致樓梯翻倒以致樓梯翻倒以致樓梯翻倒以致樓梯翻倒

2.2.2.2.罹難者在樓梯可能翻倒之一邊工作罹難者在樓梯可能翻倒之一邊工作罹難者在樓梯可能翻倒之一邊工作罹難者在樓梯可能翻倒之一邊工作

事故防止對策事故防止對策事故防止對策事故防止對策：：：：

1.1.1.1.工作時應將加工品排放於穩定狀態後施工工作時應將加工品排放於穩定狀態後施工工作時應將加工品排放於穩定狀態後施工工作時應將加工品排放於穩定狀態後施工

2.2.2.2.使用夾子掛繩時使用夾子掛繩時使用夾子掛繩時使用夾子掛繩時，，，，應充分考慮其特性應充分考慮其特性應充分考慮其特性應充分考慮其特性

3.3.3.3.不可進入吊荷下方及吊荷的翻倒方向工作不可進入吊荷下方及吊荷的翻倒方向工作不可進入吊荷下方及吊荷的翻倒方向工作不可進入吊荷下方及吊荷的翻倒方向工作



捲揚機鋼索更換工作中墜落致死捲揚機鋼索更換工作中墜落致死捲揚機鋼索更換工作中墜落致死捲揚機鋼索更換工作中墜落致死

事故發生經過事故發生經過事故發生經過事故發生經過：：：：

罹災者與另一同事從事捲揚鋼索更換作業罹災者與另一同事從事捲揚鋼索更換作業罹災者與另一同事從事捲揚鋼索更換作業罹災者與另一同事從事捲揚鋼索更換作業，，，，先將先將先將先將

起重機吊起重機吊起重機吊起重機吊鈎鈎鈎鈎放至地面上放至地面上放至地面上放至地面上，，，，舊的鋼索解開後放至地面上舊的鋼索解開後放至地面上舊的鋼索解開後放至地面上舊的鋼索解開後放至地面上

，，，，舊鋼索的一端與新鋼索的一端用鋼絲束接一起舊鋼索的一端與新鋼索的一端用鋼絲束接一起舊鋼索的一端與新鋼索的一端用鋼絲束接一起舊鋼索的一端與新鋼索的一端用鋼絲束接一起，，，，將將將將

舊鋼索用手拉舊鋼索用手拉舊鋼索用手拉舊鋼索用手拉，，，，新鋼索隨舊鋼索穿引各槽輪時新鋼索隨舊鋼索穿引各槽輪時新鋼索隨舊鋼索穿引各槽輪時新鋼索隨舊鋼索穿引各槽輪時，，，，舊鋼舊鋼舊鋼舊鋼

索與新鋼索的連接頭索與新鋼索的連接頭索與新鋼索的連接頭索與新鋼索的連接頭，，，，拉至回調輪時卡住拉不動拉至回調輪時卡住拉不動拉至回調輪時卡住拉不動拉至回調輪時卡住拉不動，，，，在在在在

橫樑上的同事爬上捲揚機準備由檢點入口進入橫樑上的同事爬上捲揚機準備由檢點入口進入橫樑上的同事爬上捲揚機準備由檢點入口進入橫樑上的同事爬上捲揚機準備由檢點入口進入，，，，處理處理處理處理

被卡住的鋼索被卡住的鋼索被卡住的鋼索被卡住的鋼索，，，，當正在拆解人孔蓋上的螺栓時當正在拆解人孔蓋上的螺栓時當正在拆解人孔蓋上的螺栓時當正在拆解人孔蓋上的螺栓時，，，，被害被害被害被害

者由起重機橫樑下架設之的控制盤之檢點台上拉起鋼者由起重機橫樑下架設之的控制盤之檢點台上拉起鋼者由起重機橫樑下架設之的控制盤之檢點台上拉起鋼者由起重機橫樑下架設之的控制盤之檢點台上拉起鋼

索索索索，，，，試想拉動卡在槽輪上之鋼索試想拉動卡在槽輪上之鋼索試想拉動卡在槽輪上之鋼索試想拉動卡在槽輪上之鋼索，，，，解開舊鋼索的連接解開舊鋼索的連接解開舊鋼索的連接解開舊鋼索的連接

頭頭頭頭，，，，因站立的姿勢失去平衡而墜落至地面因站立的姿勢失去平衡而墜落至地面因站立的姿勢失去平衡而墜落至地面因站立的姿勢失去平衡而墜落至地面。。。。



捲揚機鋼索更換工作中墜落致死捲揚機鋼索更換工作中墜落致死捲揚機鋼索更換工作中墜落致死捲揚機鋼索更換工作中墜落致死

事故發生主要原因事故發生主要原因事故發生主要原因事故發生主要原因：：：：

1.1.1.1.有墜落之虞有墜落之虞有墜落之虞有墜落之虞，，，，未使用安全帶未使用安全帶未使用安全帶未使用安全帶

2.2.2.2.未使用正確方法未使用正確方法未使用正確方法未使用正確方法

事故防止對策事故防止對策事故防止對策事故防止對策：：：：

1.1.1.1.高處作業應確實做好墜落防止措施高處作業應確實做好墜落防止措施高處作業應確實做好墜落防止措施高處作業應確實做好墜落防止措施

2.2.2.2.鋼索的更換需訂定標準作業程序鋼索的更換需訂定標準作業程序鋼索的更換需訂定標準作業程序鋼索的更換需訂定標準作業程序

3.3.3.3.設法排除不安全的作業設法排除不安全的作業設法排除不安全的作業設法排除不安全的作業，，，，提高安全意識提高安全意識提高安全意識提高安全意識



修理中電源被導入感電致死修理中電源被導入感電致死修理中電源被導入感電致死修理中電源被導入感電致死
事故發生經過事故發生經過事故發生經過事故發生經過：：：：

工場內並列設置有三座起重機工場內並列設置有三座起重機工場內並列設置有三座起重機工場內並列設置有三座起重機，，，，罹災者單獨一人使用罹災者單獨一人使用罹災者單獨一人使用罹災者單獨一人使用

起重機起重機起重機起重機，，，，因起重機搖動因起重機搖動因起重機搖動因起重機搖動，，，，橫樑上設有的觸輪線在連結處發橫樑上設有的觸輪線在連結處發橫樑上設有的觸輪線在連結處發橫樑上設有的觸輪線在連結處發

生鬆脫生鬆脫生鬆脫生鬆脫，，，，罹災者為作此項工作的檢修罹災者為作此項工作的檢修罹災者為作此項工作的檢修罹災者為作此項工作的檢修，，，，先切斷起重機電源先切斷起重機電源先切斷起重機電源先切斷起重機電源

開關盤的漏電切斷裝置開關盤的漏電切斷裝置開關盤的漏電切斷裝置開關盤的漏電切斷裝置，，，，此電源盤是三台起重機共用此電源盤是三台起重機共用此電源盤是三台起重機共用此電源盤是三台起重機共用。。。。主主主主

開關是押刀型開關開關是押刀型開關開關是押刀型開關開關是押刀型開關，，，，每台起重機各設有漏電切斷設備裝置每台起重機各設有漏電切斷設備裝置每台起重機各設有漏電切斷設備裝置每台起重機各設有漏電切斷設備裝置

，，，，並有明確標示並有明確標示並有明確標示並有明確標示，，，，罹災者認為三台都在罹災者認為三台都在罹災者認為三台都在罹災者認為三台都在切斷切斷切斷切斷的狀態的狀態的狀態的狀態，，，，把押把押把押把押

刀主開關刀主開關刀主開關刀主開關導入導入導入導入，，，，爬上起重機安裝觸輪線的連結爬上起重機安裝觸輪線的連結爬上起重機安裝觸輪線的連結爬上起重機安裝觸輪線的連結。。。。此時作塗此時作塗此時作塗此時作塗

裝工作之作業員裝工作之作業員裝工作之作業員裝工作之作業員，，，，準備使用北側之起重機準備使用北側之起重機準備使用北側之起重機準備使用北側之起重機，，，，因起重機無法因起重機無法因起重機無法因起重機無法

開動開動開動開動，，，，於是將三具漏電開關設備於是將三具漏電開關設備於是將三具漏電開關設備於是將三具漏電開關設備全部導入全部導入全部導入全部導入，，，，致罹災者感電致罹災者感電致罹災者感電致罹災者感電

，，，，從橫樑上墜落死亡從橫樑上墜落死亡從橫樑上墜落死亡從橫樑上墜落死亡。。。。



修理中電源被導入感電致死修理中電源被導入感電致死修理中電源被導入感電致死修理中電源被導入感電致死

事故發生主要原因事故發生主要原因事故發生主要原因事故發生主要原因：：：：

有有有有感電感電感電感電之虞之工作之虞之工作之虞之工作之虞之工作，，，，未確實做到未確實做到未確實做到未確實做到通電禁通電禁通電禁通電禁

止措施止措施止措施止措施。。。。

事故防止對策事故防止對策事故防止對策事故防止對策：：：：

1.1.1.1.實施停電作業時實施停電作業時實施停電作業時實施停電作業時，，，，開關應開關應開關應開關應加鎖加鎖加鎖加鎖，，，，防誤送電防誤送電防誤送電防誤送電

2.2.2.2.檢修應訂作業標準檢修應訂作業標準檢修應訂作業標準檢修應訂作業標準

3.3.3.3.承攬作業應確實作好連絡與協調承攬作業應確實作好連絡與協調承攬作業應確實作好連絡與協調承攬作業應確實作好連絡與協調

4.4.4.4.橫樑作應採取防止墜落的措施橫樑作應採取防止墜落的措施橫樑作應採取防止墜落的措施橫樑作應採取防止墜落的措施



吊掛用鋼索斷裂吊掛用鋼索斷裂吊掛用鋼索斷裂吊掛用鋼索斷裂，，，，扶持吊荷之作業勞扶持吊荷之作業勞扶持吊荷之作業勞扶持吊荷之作業勞
工被壓死工被壓死工被壓死工被壓死

事故發生經過事故發生經過事故發生經過事故發生經過：：：：

罹災者使用罹災者使用罹災者使用罹災者使用2.82.82.82.8噸之起重機噸之起重機噸之起重機噸之起重機，，，，以吊掛用鋼索作以吊掛用鋼索作以吊掛用鋼索作以吊掛用鋼索作

單索吊掛搬運單索吊掛搬運單索吊掛搬運單索吊掛搬運10101010支支支支1111梱之鋼材梱之鋼材梱之鋼材梱之鋼材，，，，操作吊掛開關操作吊掛開關操作吊掛開關操作吊掛開關，，，，吊吊吊吊

離地面離地面離地面離地面1111公尺之高度公尺之高度公尺之高度公尺之高度。。。。因吊舉之鋼材向一方傾斜因吊舉之鋼材向一方傾斜因吊舉之鋼材向一方傾斜因吊舉之鋼材向一方傾斜，，，，

吊運有困難吊運有困難吊運有困難吊運有困難，，，，罹災者遂請同事幫忙搬運罹災者遂請同事幫忙搬運罹災者遂請同事幫忙搬運罹災者遂請同事幫忙搬運，，，，自己自己自己自己將上將上將上將上

揚之一方向下壓揚之一方向下壓揚之一方向下壓揚之一方向下壓，，，，由同事操作吊掛開關移動吊舉物由同事操作吊掛開關移動吊舉物由同事操作吊掛開關移動吊舉物由同事操作吊掛開關移動吊舉物

。。。。因吊掛鋼索在中央部附近斷裂因吊掛鋼索在中央部附近斷裂因吊掛鋼索在中央部附近斷裂因吊掛鋼索在中央部附近斷裂，，，，吊舉物壓於罹災吊舉物壓於罹災吊舉物壓於罹災吊舉物壓於罹災

者腳板上至死亡者腳板上至死亡者腳板上至死亡者腳板上至死亡。。。。



吊掛用鋼索斷裂吊掛用鋼索斷裂吊掛用鋼索斷裂吊掛用鋼索斷裂，，，，扶持吊荷之作業勞扶持吊荷之作業勞扶持吊荷之作業勞扶持吊荷之作業勞
工被壓死工被壓死工被壓死工被壓死

事故發生主要原因事故發生主要原因事故發生主要原因事故發生主要原因：：：：

1.1.1.1.使用之吊掛鋼索直徑使用之吊掛鋼索直徑使用之吊掛鋼索直徑使用之吊掛鋼索直徑安全係數過低安全係數過低安全係數過低安全係數過低

2.2.2.2.使用單索吊掛之不正確方法使用單索吊掛之不正確方法使用單索吊掛之不正確方法使用單索吊掛之不正確方法

3.3.3.3.吊掛人員未實施法定教育訓練吊掛人員未實施法定教育訓練吊掛人員未實施法定教育訓練吊掛人員未實施法定教育訓練

事故防止對策事故防止對策事故防止對策事故防止對策：：：：

1.1.1.1.吊掛人員應實施法定教育訓練吊掛人員應實施法定教育訓練吊掛人員應實施法定教育訓練吊掛人員應實施法定教育訓練

2.2.2.2.鋼索應具有法定安全係數以上者鋼索應具有法定安全係數以上者鋼索應具有法定安全係數以上者鋼索應具有法定安全係數以上者

3.3.3.3.避免單條吊掛避免單條吊掛避免單條吊掛避免單條吊掛方法方法方法方法

4.4.4.4.應設置吊掛鋼索之應設置吊掛鋼索之應設置吊掛鋼索之應設置吊掛鋼索之檢點檢點檢點檢點及管理作業人員及管理作業人員及管理作業人員及管理作業人員



鏈條吊鏈條吊鏈條吊鏈條吊鈎鈎鈎鈎跳脫突擊胸部致死跳脫突擊胸部致死跳脫突擊胸部致死跳脫突擊胸部致死

事故發生經過事故發生經過事故發生經過事故發生經過：：：：

罹災者利用罹災者利用罹災者利用罹災者利用5.15.15.15.1噸之起重機欲將噸之起重機欲將噸之起重機欲將噸之起重機欲將500500500500公斤重之重公斤重之重公斤重之重公斤重之重

錘搬運至指定的放置處錘搬運至指定的放置處錘搬運至指定的放置處錘搬運至指定的放置處，，，，取其中一條鏈條吊掛著重取其中一條鏈條吊掛著重取其中一條鏈條吊掛著重取其中一條鏈條吊掛著重

錘錘錘錘，，，，另條鏈條連在一起掛著移動另條鏈條連在一起掛著移動另條鏈條連在一起掛著移動另條鏈條連在一起掛著移動，，，，無吊掛的另一鏈無吊掛的另一鏈無吊掛的另一鏈無吊掛的另一鏈

條吊條吊條吊條吊鈎鈎鈎鈎卻卻卻卻鈎鈎鈎鈎住地上面上的住地上面上的住地上面上的住地上面上的HHHH型鋼型鋼型鋼型鋼，，，，罹災者未注意此罹災者未注意此罹災者未注意此罹災者未注意此

情形情形情形情形，，，，起重機往上捲揚起重機往上捲揚起重機往上捲揚起重機往上捲揚，，，，鈎鈎鈎鈎住住住住HHHH型鋼的鏈條被拉型鋼的鏈條被拉型鋼的鏈條被拉型鋼的鏈條被拉，，，，

致吊致吊致吊致吊鈎鈎鈎鈎變形從變形從變形從變形從HHHH型鋼脫落型鋼脫落型鋼脫落型鋼脫落，，，，吊吊吊吊鈎鈎鈎鈎跳彈出突擊在罹災跳彈出突擊在罹災跳彈出突擊在罹災跳彈出突擊在罹災

者的胸部者的胸部者的胸部者的胸部。。。。



鏈條吊鏈條吊鏈條吊鏈條吊鈎鈎鈎鈎跳脫突擊胸部致死跳脫突擊胸部致死跳脫突擊胸部致死跳脫突擊胸部致死

事故發生主要原因事故發生主要原因事故發生主要原因事故發生主要原因：：：：

1.1.1.1.吊吊吊吊鈎鈎鈎鈎的位置未確定有無對準在荷重物上方的位置未確定有無對準在荷重物上方的位置未確定有無對準在荷重物上方的位置未確定有無對準在荷重物上方

就捲起就捲起就捲起就捲起

2.2.2.2.吊掛用具未適當選擇吊掛用具未適當選擇吊掛用具未適當選擇吊掛用具未適當選擇

事故防止對策事故防止對策事故防止對策事故防止對策：：：：

1.1.1.1.訓練應確實訓練應確實訓練應確實訓練應確實，，，，實際體會正確的工作方法實際體會正確的工作方法實際體會正確的工作方法實際體會正確的工作方法

2.2.2.2.實施危險預知訓練實施危險預知訓練實施危險預知訓練實施危險預知訓練，，，，增進安全意識觀念增進安全意識觀念增進安全意識觀念增進安全意識觀念



遭崩塌之鋼筋成品壓住身體致死遭崩塌之鋼筋成品壓住身體致死遭崩塌之鋼筋成品壓住身體致死遭崩塌之鋼筋成品壓住身體致死

事故發生經過事故發生經過事故發生經過事故發生經過：：：：

依據該公司泰籍勞工依據該公司泰籍勞工依據該公司泰籍勞工依據該公司泰籍勞工○○○○○○○○表示表示表示表示：：：：94 94 94 94 年年年年9 9 9 9 月月月月8 8 8 8 日日日日14 14 14 14 時時時時15 15 15 15 

分許於廠內出貨區協助罹災者從事鋼筋成品分許於廠內出貨區協助罹災者從事鋼筋成品分許於廠內出貨區協助罹災者從事鋼筋成品分許於廠內出貨區協助罹災者從事鋼筋成品（（（（捆札成束捆札成束捆札成束捆札成束））））

吊起作業時吊起作業時吊起作業時吊起作業時，，，，楊員站於距其數公尺之鋼筋成品堆垛上方楊員站於距其數公尺之鋼筋成品堆垛上方楊員站於距其數公尺之鋼筋成品堆垛上方楊員站於距其數公尺之鋼筋成品堆垛上方

((((約離地約離地約離地約離地2.12.12.12.1公尺公尺公尺公尺))))進行固定式起重機操控作業進行固定式起重機操控作業進行固定式起重機操控作業進行固定式起重機操控作業；；；；在其完成在其完成在其完成在其完成

起重機吊具勾住鋼筋成品捆線動作起重機吊具勾住鋼筋成品捆線動作起重機吊具勾住鋼筋成品捆線動作起重機吊具勾住鋼筋成品捆線動作，，，，轉身準備下一步工作轉身準備下一步工作轉身準備下一步工作轉身準備下一步工作

時時時時，，，，隨即聽到物體崩落之聲響隨即聽到物體崩落之聲響隨即聽到物體崩落之聲響隨即聽到物體崩落之聲響，，，，回頭走近一看回頭走近一看回頭走近一看回頭走近一看，，，，發現罹災發現罹災發現罹災發現罹災

者已仰躺在塌落的鋼筋堆中者已仰躺在塌落的鋼筋堆中者已仰躺在塌落的鋼筋堆中者已仰躺在塌落的鋼筋堆中，，，，身體則被鋼筋成品身體則被鋼筋成品身體則被鋼筋成品身體則被鋼筋成品（（（（一束約一束約一束約一束約

重重重重1.3 1.3 1.3 1.3 公噸公噸公噸公噸））））斜壓於胸前斜壓於胸前斜壓於胸前斜壓於胸前，，，，所戴安全帽亦滾落於一旁之地所戴安全帽亦滾落於一旁之地所戴安全帽亦滾落於一旁之地所戴安全帽亦滾落於一旁之地

上上上上。。。。當時見罹災者已沒反應當時見罹災者已沒反應當時見罹災者已沒反應當時見罹災者已沒反應，，，，旋即大聲呼叫同事前來幫旋即大聲呼叫同事前來幫旋即大聲呼叫同事前來幫旋即大聲呼叫同事前來幫

忙忙忙忙，，，，後經公司主管聯絡後經公司主管聯絡後經公司主管聯絡後經公司主管聯絡119119119119救護人員到場處理後續事宜救護人員到場處理後續事宜救護人員到場處理後續事宜救護人員到場處理後續事宜。。。。



遭崩塌之鋼筋成品壓住身體致死遭崩塌之鋼筋成品壓住身體致死遭崩塌之鋼筋成品壓住身體致死遭崩塌之鋼筋成品壓住身體致死

罹災者從事固定式起重機作業時罹災者從事固定式起重機作業時罹災者從事固定式起重機作業時罹災者從事固定式起重機作業時，，，，未有未有未有未有

專人負責運轉指揮信號之指揮專人負責運轉指揮信號之指揮專人負責運轉指揮信號之指揮專人負責運轉指揮信號之指揮，，，，而其站立於而其站立於而其站立於而其站立於

鋼筋成品堆垛上方進行操控時鋼筋成品堆垛上方進行操控時鋼筋成品堆垛上方進行操控時鋼筋成品堆垛上方進行操控時，，，，適處該物料適處該物料適處該物料適處該物料

集合體之邊緣集合體之邊緣集合體之邊緣集合體之邊緣，，，，因其在上方走動因其在上方走動因其在上方走動因其在上方走動，，，，而導致該而導致該而導致該而導致該

堆鋼筋成品失衡崩塌堆鋼筋成品失衡崩塌堆鋼筋成品失衡崩塌堆鋼筋成品失衡崩塌，，，，進而跌落遭倒塌之鋼進而跌落遭倒塌之鋼進而跌落遭倒塌之鋼進而跌落遭倒塌之鋼

筋成品壓住筋成品壓住筋成品壓住筋成品壓住，，，，當場傷重不治當場傷重不治當場傷重不治當場傷重不治。。。。



遭崩塌之鋼筋成品壓住身體致死遭崩塌之鋼筋成品壓住身體致死遭崩塌之鋼筋成品壓住身體致死遭崩塌之鋼筋成品壓住身體致死
事故發生主要原因事故發生主要原因事故發生主要原因事故發生主要原因：：：：

((((一一一一))))直接原因直接原因直接原因直接原因：：：：遭崩塌之鋼筋成品壓住身體致死遭崩塌之鋼筋成品壓住身體致死遭崩塌之鋼筋成品壓住身體致死遭崩塌之鋼筋成品壓住身體致死。。。。

((((二二二二))))間接原因間接原因間接原因間接原因：：：：

1.1.1.1.不安全的狀況不安全的狀況不安全的狀況不安全的狀況：：：：

(1)(1)(1)(1)鋼筋成品堆置未採取擋樁鋼筋成品堆置未採取擋樁鋼筋成品堆置未採取擋樁鋼筋成品堆置未採取擋樁、、、、限制高度或變更堆積等限制高度或變更堆積等限制高度或變更堆積等限制高度或變更堆積等

必要措施防止倒塌必要措施防止倒塌必要措施防止倒塌必要措施防止倒塌、、、、崩塌或掉落崩塌或掉落崩塌或掉落崩塌或掉落。。。。

(2)(2)(2)(2)對於起重機具之作業對於起重機具之作業對於起重機具之作業對於起重機具之作業，，，，未規定一定之運轉指揮信號未規定一定之運轉指揮信號未規定一定之運轉指揮信號未規定一定之運轉指揮信號

並指派專人負責辦理指揮並指派專人負責辦理指揮並指派專人負責辦理指揮並指派專人負責辦理指揮。。。。

2.2.2.2.不安全的行為不安全的行為不安全的行為不安全的行為：：：：站立於鋼筋成品上操作固定式起重站立於鋼筋成品上操作固定式起重站立於鋼筋成品上操作固定式起重站立於鋼筋成品上操作固定式起重

機機機機。。。。

((((三三三三))))基本原因基本原因基本原因基本原因：：：：未訂定鋼筋吊運作業安全衛生工作守則未訂定鋼筋吊運作業安全衛生工作守則未訂定鋼筋吊運作業安全衛生工作守則未訂定鋼筋吊運作業安全衛生工作守則。。。。



罹災者遭崩塌鋼筋成品壓住頸部扭曲罹災者遭崩塌鋼筋成品壓住頸部扭曲罹災者遭崩塌鋼筋成品壓住頸部扭曲罹災者遭崩塌鋼筋成品壓住頸部扭曲


